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Alerting Abstract: DE Al 



The heat insulating layer (3) and/or supplementary thermally loaded parts of the appliance are fitted with 
or made of a fibre-free insulatmg material as also are discrete chambers (15,18) between oven chamber 
(16) and outer housing (8) of the appliance. The spent air duct (15) working with the coohng air blower 
(27) is made of fibre-free insulation. 

The housing (18) taking the electric or electronic components may be made of fibre-free insulation 
material. The inside of oven door (2) is also made of fibre-free insulation material and the outside of the 
main housing (8) is fitted in part with the fibre-free material (19). The appliance is fitted into a ftimiture 
recess and the adjoining fiuniture surfaces are also furnished with the insulating material (19). The 
material preferably consists of spaced sheets of radiation-inhibiting film or foil or again shape-retaining 
blocks of foam. 

ADVANTAGE - Provides extensively lagged appliance surfaces, housing and duct. Completely avoids 
air-hygiene problems. 
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@ Warme-HausgerSt, insbesondere Herd oder Backofen 

@ Das Warme-Hausgerat besitzt eine Ofen- oder Behand- 
lungskammar, die zumindest zum Tail durch eine Wirme- 
dimmaehicht umgeben ist. 

Gamili der Erfindung sind die genannte WBrmedimm- 
schlcht und/oder zuaStzilclie tliermiscti balastete Garatataile 
versehen mit oder bestehen aua elnem faaerfreien Wfirme- 
dSmmaterial. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Warme-Hausgerat 
gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Zur thermischen Isolierung von Backofen werden in 
der Praxis derzelt Faser-Isolierstoffe wie z. B. Keramik- 
fasermatten verwendet, mit denen die Backofenmuffel 
mit EinschluB etwaiger auBenliegender Heizelemente 
umgeben ist Derartige faserige Warmedammstoffe 
werden zunehmend als gesundheitsgefahrdend angese- 
hen. GemaB einem bekannten Vorsciilag (DE- 
PS 25 59 834) wird fur die Backofenisolierung anstelie 
von faserigem Isoliermaterial eine Isolierfolie z. B. aus 
Aluminium in einer oder mehreren Lagen um die Wan- 
dungsflachen der Ofenmuffel gewickelt, wobei mittels 
randseitiger Distanzleisten Luftkammem zwischen den 
Wandungsflachen der Ofenmuffel und der Isolierfolie 
bzw. zwischen den einzelnen Lagen der Isolierfolie ge- 
schaffen werden. Als Material fur die Distanzleisten 
wird Asbestschaumstoff vorgeschlagen, der zwar hoch 
hitzebestandig, jedoch wiederum lufthygienisch nicht 
unproblematisch ist 

Der vorliegenden Erfmdung liegt die Aufgabe ru- 
grunde, bei einem WSrme-Hausgerat in und/oder in der 
Umgebung dieses GerStes eine gezielte Warmedam- 
mung nicht nur der Ofenkammer sondern auch anderer 
sensibler Stellen oder Bereiche, z. B. auch im Bereich 
von offenen Luftfflhrungen, unter vSlliger Vermeidung 
lufthygienischer Probleme durchfChren zu kdnnen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfmdung geldst 
durch die im Patentanspruch 1 genannten MaBnahmen. 

Mit der Erfindung wird der bislang Qbliche Weg ver- 
lassen, namlich im wesentlichen nur den Ofen- oder Be- 
handlungsraum thermisch zu isolieren und im ubrigen 
fiir besonders warmeempfindliche Telle wie elektroni- 
sche Bauelemente eine ZwangskQhlung mit KQhlgebia- 
sevorzusehen. 

Durch die Verwendung von faserfreiem Warmedam- 
material kdnnen nunmehr auch Stellen- oder Raumbe- 
reiche z. B.innerhalb des auBeren Gerategehauses ther- 
misch isoliert werden, die mit der Umgebung des War- 
me-Hausgerates m Verbindung stehen, also offen sind. 
Die erfindungsgemiBe MaBnahme ist anwendbar zur 
partiellen Abschirmung von Bauelementen oder der- 
gleichen innerhalb des auBeren Gerategehauses und/ 
Oder zur Auskleidung des vorgenannten Gehauses oder 
aber von angrenzenden Gegenstanden wie EinbaumS- 
belunddergleichea 

GemaB emer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht 
ein mit einem Kuhlluftgeblase zusammenwirkender Ab- 
luftkanal im wesentlichen aus faserfreiem Warmedam- 
material. Oblicherweise wird in einem derartigen Ab- 
luftkanal die mehr oder weniger stark erhitzte Luft au- 
Berhalb der Ofenkammer sowie der meist sehr stark 
erhitzte Wrasen aus der Ofenkammer gesammelt und 
zur Frontseite des Gerates gefuhrt und dort ins Freie 
abgeblasen. Durch die erfindungsgemaBe MaBnahme 
ergibt sich bezuglich des Abluftkanales eine geringe 
Warmekapazitat, ein gleichmaBiges Temperaturverhal- 
ten und demgemSB eine niedrige Ausblastemperatur 
und damit verbunden eine geringe Verlustleistung des 
WarmegerStes, wobei keinerlei lufthygienische Proble- 
me wie Faseraustrag oder dergleichen zu befurchten 
sind. 

Die Erfindung ist anhand von in der Zeichnung darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispielen nachstehend erlautert. 
Eszeigt 

Fig. 1 die Schnittansicht eines WSrme-Hausgerates in 
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Form eines Einbau-Backofens, 

Fig. 2 die perspektivische Darstellung eines Back- 
ofens mit auBen angebrachten Warmedammschichten, 
Fig. 3 die perspektivische Darstellung eines Back- 
5 ofens mit Einbaumobel und am Einbaumobel einge- 
brachter Warmedammschicht, 

Fig. 4 die Schnittansicht einer Backofentflr mit War- 
medammschichten, 
Fig. 5, 6 und 7 unterschiedliche Varianten von WSr- 

10 medammschichten. 

In Fig. 1 ist mit 1 die metallische Muffel eines Elektro- 
Einbaubackofens bezeichnet, deren MuffelSffnung 
durch eine Backofentflr 2 verschlieBbar ist Die Muffel 1 
ist dicht umgeben von einer Warmedammschicht 3 flbli- 

15 Cher Beschaffenheit An der Rfickwand 4 der Muffel 1 
befestigt ist ein Umluft-Gebiaseaggregat mit einem 
elektrischen Antriebsmotor 5 mit von diesem angetrie- 
benem Umluft-Geblaserad 6 hinter einer im Muffelinne- 
ren befindlichen Wand 7. Die thermisch isolierte und 

20 nicht welter gezeigte Heizeinrichtungen enthaltende 
Muffel 1 ist umgeben von einem Aufiengehause 8, wel- 
ches auf einem Sockeheil 9 gelagert ist und in einer 
Mdbelnische 10 mit seitlich angrenzenden Mobelteilen 
und oberer Arbeitsplatte 11 angeordnet ist In dem Ge- 

25 hausebereich oberhalb der Backofentflr 2 sind hinter 
einem Betatigungselemente 12 aufweisenden Schalter- 
tableau 13 allgemein mit 14 bezelchnete elektrische 
Schaltorgane angeordnet In dem Hohh-aum 15 zwi- 
schen Muffel 1 bzw, Ofenkammer 16 und Aufiengehause 

30 8 oberhalb der Muffel 1 ist ein langgestreckter Abluft- 
kanal 15 angeordnet der an der Geratefrontseite ins 
Freie mflndet und rOckseitig mit einem Kflhlluftgeblase 
27, d. h. mit dessen Druckseite 17 stromungsmSBig in 
Verbindung steht Der Abluftkanal ist in ublicher Weise 

3s in Form eines nach hinten hin erweiterten Schachtes 
ausgebUdet Wie durch Pfeile verdeutlicht saugt das 
Kflhlluftgeblase 27 die mehr oder weniger stark er- 
warmte Luft in der Umgebung der Muffel 1 an und blast 
diese Luft zusammen mit gegebenenfalls aus der Ofen- 

40 kanuner in den Abluftkanal geleiteten Wrasen in Pfeil- 
richtung ins Freie. Im Aufiengehause sind mehrere Luft- 
einlaBoffnungen vorgesehen, wie durch StrSmungspfei- 
le verdeutlicht Der vorgenannte Abluftkanal 15 kann 
zumindest im wesentlichen aus einem faserfreiem WSr- 

45 medammaterial z. B. gemaB den Fig. 5 bis 7 oder aus 
einem z. B. einstuckigen formstabilen Formkdrper aus 
warmeisolierenden Schaumstoff bestehen. Auch die 
elektrischen oder elektronischen Schaltorgane 14 kdn- 
nen von einem gestrichelt dargestellten Gehause 18 aus 

50 derartigem Warmedammaterial umgeben sein. Zusatz- 
Hch zu der erlauterten Warmedammung konnen partiell 
oder vol! flachig innerhalb des AuBengehauses 8 weitere 
Warmedanmjschichten 19 z. B. oberhalb der Schaltor- 
gane 14. oberhalb und hinter dem Kflhlluftgeblase 27, 

55 hinter dem Antriebsmotor 5 und am Bodenteil des Au- 
Bengehauses 8 vorgesehen sein. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 sind an Au- 
Benseiten des AuBengehauses 8 partiell Warmedamm- 
schichten 19 befestigt und zwar an solchen Stellen, wo 

60 eine besonders starke Erhitzung des AuBengehauses bei 
Betrieb des Backofens stattfindet 

In Fig. 3 sind KQchenmdbel angedeutet mit einer Mo- 
belnische 10 imd beidseitig angrenzenden Mobelteilen 
20, wobei in die Mdbelnische 10 der Backofen einbaubar 

65 ist Hierbei ist an einer, die Mdbelnische 10 einseitig 
begrenzende Mdbelflache 21 des Mdbelteils 20 eine 
warmedammschicht 19 partiell oder voUflachig der vor- 
beschriebenen Art befestigt um Warme von diesem 
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z. B. ein KuhlgerSt enthaltenden MSbelteil f ernzuhalten. 

Fig. 4 zeigt die BackofentQr 2, die aus einem z. B. 
metallischen TQrboden 28 tnit Durchsichtausnehmung 
29 und aus einer inneren Glasscheibe 30 und einer SuBe- 
ren Frontglasscheibe 31 sowie aus einem Griffelement 5 
32 besteht. Um einerseits eine direkte Warmestrahlung 
vom inneren Turboden 28 zur Frontglasscheibe 31 zu 
verhindern und andererseits das Griffelement 32 ther- 
misch zu isolieren, sind im Inneren der Backofentiir 2 
Warmedammschichten 19 randseitig zwischen den bei- 10 
den Glasscheiben und unterlialb des Griffelementes 32 
angeordnet. 

Eine Warmedammschicht 19a der vorbeschriebenen 
Art ist in Fig. 5 in Schnittansicht dargestellt Die Hgur 
zeigt in vergroBerter Darstellung einen Teil einer Fo- 15 
lienschicht, bestehend aus vier Aluminiumfolien a, b, c 
und d, die zu der vorgenannten Folienschicht vereinigt 
sind. Hierbei stellen die Folien a und d die auBeren 
Deckfolien dar, wShrend die inneren Folien b und c im 
wesentliclien maanderartig ausgepragt sind und kreuz- 20 
weise zueinander angeordnet sind, d. h. die mSanderarti- 
gen und langgestreckten Pragestellen 22 stehen senk- 
recht aufeinander und beruhren sich punktweise. Diese 
inneren Folien b und c stellen Abstandselemente dar, 
welche die Folien a bis d um ein vorbestimmtes MaB auf 25 
gegenseitigem Abstand halten. Im Bereich ihrer Folien- 
rander sind die Folien unmittelbar aufeinander gelegt 
und durch Verdichtung oder VerschweiBung zumindest 
annahernd iuftdicht verschlossen (Folienrand 23). We in 
Fig. 5 dargestellt, konnen einstuckig auch mehrere Fo- 30 
lienschichten mit den Folienrandern 23 zusammenlian- 
gen. 

Beim Ausfahnmgsbeispiel gemSB Fig. 6 ist ein Teil 
einer Folienschicht 19b verdeutlicht, wobei die ein2el- 
nen Folien z. B. a, b und c wabenmusterartig profiliert 35 
sind. Die inneren Folien b, c sind in regelmaBigem Mu- 
ster mit als Pragestellen ausgebildeten napffSrmigen 
Abstandselementen 24 versehen, die sich gegenseitig 
aufeinander abstiitzen, wobei diese vielfach profilierten 
Folien so einander zugeordnet sind bzw. aufeinander 40 
gelegt sind, daS die Abstandselemente 24 sich gegensei- 
tig abstQtzend zusammentreffen. Hierbei sind zwischen 
den Stfitzflachen warmeisolierende Zwischenlagen 25 
angeordnet Auch hier sind wiederum Declrfolien, z. B. a 
vorgesehen, wobei wiederum die Rander samdicher Fo- 45 
lien zusammengelegt und raiteinander verbunden sind. 

Beim Ausfuhrungsfaeispiel gemaB Fig. 7 besteht die 
Folienschicht 19c aus drei Folien a, b und c wobei die 
innere Foiie b maanderartig ausgeformt ist und durch 
sich gegenseitig aberlappende Freischnitte oder Off- 50 
nungen 26 massearm und daher schlecht warmeleitend 
ausgestaltet ist Hierbei konnen die Deckfolien a und c 
auch aus einem formstabileren Material wie Stahlblech 
oder dergieichen hergestellt sein, die durch die innere 
Folic b auf Abstand gehalten werden. 55 

Patentanspriiche 

1. Warme-Hausgerat insbesondere Herd oder 
Backofen, bei weichem die Ofen- oder Behand- eo 
lungskammer zumindest zum Teil durch eine War- 
medammschicht umgeben ist dadurch gekenn- 
zeiGhnet, dafi die genannte Warmedammschicht 
und/oder zusatzliche, thermisch belastete GerSte- 
teile versehen sind mit oder bestehen aus einem 65 
faserfreien Warmedammaterial(19). 

2. Warme-Hausgerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB innerhalb eines Hohlraumes (15) 



zwischen Ofenkammer (16) und auBerem Gerate- 
gehause (8) angeordnete diskrete Kammern (15, 18) 
versehen sind mit oder bestehen aus faserfreiem 
Warmedammaterial. 

3. Warme-Hausgerat nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB ein mit einem Kuhlluftgeblase 
(27) zusammenwirkender Abluftkanal (15) im we- 
sentlichen aus faserfreiem Warmedammaterial be- 
steht. 

4. Warme-Hausgerat nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB elektrische oder elektronische 
Bauelemente aufnehmende Gehause (18) im we- 
sentlichen aus faserfreiem Warmedammaterial be- 
stehen. 

5. Warme-Hausgerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB im Inneren der Backofentur (2) 
faserfreies Warmedammaterial (19 angebracht ist 

6. Warme-Hausgerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB am auBeren Gerategehause (8) 
zumindest partiell faserfreies Warmedammaterial 
(19) angebracht ist 

7. Warme-Hausgerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB es als Einbaugerat in einer M6- 
belnische (10) angeordnet ist und angrenzende M6- 
belflachen (21) mit faserfreiem Warmedammaterial 
(19) versehen sind. 

8. Warme-Hausgerat nach einem der vorgehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet. daB das Dam- 
material als mehrere vorzugsweise Warmestrahlen 
reflektierende und voneinander beabstandete Fo- 
lien (a bis d) aufweisende Folienschicht (19a, 19b, 
19c) ausgebildet ist deren Folienrander (23) im we- 
sentlichen Iuftdicht verschlossen sind. 

9. Warme-Hausgerat nach einem der AnsprUche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet daB das Warme- 
dammaterial als formstabiler, vorzugsweise aus 
Schaumstoff bestehender Formk5rper ausgebildet 
ist 
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